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potyskomierze micro-gloss

Inteligentny pomiar potysku z
blyskawicznym transferem danych

Potyskomierze rodziny micro-gloss od wielu lat
stanowig standard w przemystowym pomiarze
potysku. Sg to jedyne potyskomierze fgczace
najwyzszg precyzje pomiaru, tatwos¢ obstugi oraz
wszechstronng funkcjonalno$é — kluczowg dla
dzisiejszych wymagan kontrolnych. Dodatkowo
oprogramowanie smart-chart stanowi idealne
narzedzie do archiwizacji oraz analizy uzyskanych
danych.

Przejrzysty kolorowy wyswietlacz:
latwos¢ odczytu — tatwos¢ obstugi

Ergonomia i fatwos¢ obstugi stanowity gtéwne g:g:etry P
cele w projektowaniu nowego ekranu przyrzadu. ‘

Micro-gloss moze by¢ obstugiwany jedng reka. e
Za sprawg nowego kolorowego wyswietlacza,
w potgczeniu z obrotowym przetgcznikiem wyboru
funkgciji, obstuga staje sie tatwiejsza niz kiedykolwiek.

Funkcja auto-diagnostyki:
Standard OK - Kalibracja OK

Doktadne pomiary wymagajg rzetelnej kalibracji.

Potyskomierz i dopasowana podstawa kalibracyjna

to swietne rozwigzanie: standard kalibracyjny jest 20° OK
zawsze chroniony i odpowiednio pozycjonowany. 60° OK
85° OK

Unikalna funkcja autodiagnostyki zapewnia
diugotrwatg stabilno$¢ kalibracji, informuje kiedy
kalibracja jest rzeczywiscie konieczna, a nawet
sprawdza czy standard i optyka przyrzadu sg
czyste. To duze utatwienie dla uzytkownika
i jednoczesna kontrola sprawnosci przyrzadu.

Potysk lakieru lub metalu:
od matu do najwyzszego potysku

Micro-gloss mierzy na kazdym materiale -
czy jest to powtoka lakierowana, tworzywo sztuczne
czy polerowany metal o wysokim potysku.
Automatyczna zmiana zakresu do 2000 jednostek
potysku (GU — ang. Gloss Units, glosow) daje
zawsze pewne, zgodne z miedzynarodowymi
normami wyniki.

Przedsigbiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z o.0.
ul. Wawozowa 1 kl. Il, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
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Optymalne dopasowanie do
zadan pomiarowych

Roézne zadania wymagaja réznych narzedzi. Za pomocg m 58.1
obrotowego przetgcznika wszystkie funkcje sg szybko .
dostepne — réwniez bez wspotpracy z komputerem:

Tryb podstawowy — idealny, by szybko okresli¢ potysk MEMORY 005 SAMPLE 012
kilku prébek. n = 03/05
value X stdev

. . . . 60° 63.6 64.5 1.3
Tryb statystyczny - pokazuje nie tylko srednig lecz

wszystkie dane statystyczne, by oceni¢ istotnosc
statystyczng wynikow lub jednorodnos¢ prébki. Uzytkownik
definiuje parametry wyswietlane na ekranie: $rednia,

odchylenie standardowe, zakres, warto$ci min/max. STD-RED

value diff p/f
Tryb réznicowy - pozwala zdefiniowaé wartosci graniczne 20° 48.2 -8.1 %32
tolerancji w odniesieniu do wybranego z pamieci przyrzadu M 7.5 -1.7 EEH

wzorca. Funkcja Pass/Fail dokonuje szybkiej selekcji probek
i ilustruje wynik na kolorowym ekranie.

Pomiar ciagly - stosowany, gdy trzeba sprawdzi¢ n = 15/99
jednorodnos¢ powierzchni probki; uzytkownik ustawia czas X min __ max
pomiedzy kolejnymi samoczynnie wykonywanymi przez 2l 48.9 46.3 50.4
przyrzgd pomiarami i przestawia przyrzad na probce. Wynik =0 9.3 73.1 81.3
to wartos¢ srednia oraz zarejestrowane wartosci min i max.

05
03
00

~=—Repeatability dif 20"

Mozliwosci techniczne: bezkonkurencyjny 2 % 1o 150 209
w branzy 08
08 & Y
Precyzjia i niezawodno$¢ potyskomierzy micro-gloss 03 T Repesieblly I8
zostaly  zweryfikowane  wielokrotnie przez tysigce i 57 795 73 ol

uzytkownikéw, bez wzgledu na to, jak trudne bytyby warunki i

produkcji lub jak bardzo restrykcyjne bytyby narzucone —

05

tolerancje. 0 - ——Repeatability dif 60°
Diugotrwale stabilne Zrodio $Swiatta - diody LED oraz ZZ X ‘3“ = 2
opatentowany system kontroli oswietlenia zapewnia wysokg 05
powtarzalnos¢ odczytow przez wiele lat i nie ulega zuzyciu. e S oIy
Dajemy 10 lat gwaranciji na zrodio $wiatta. ‘:: " . 5
85°

98
Potyskomierze  serii micro-gloss wyposazone sg o
w zaawansowany system kontroli temperatury pracy. g ——r——
Micro-gloss zapewnia najwyzszg stabilno$¢ odczytow :j oo
potysku — niezaleznie od tego, czy pomiary odbywajg sie o | t————— o .
w laboratorium lub w "hot spot" na linii produkcyjne;. o 2

91
Nasz opatentowany proces kalibracji w trakcie produkcji e e Wt we e @e 5o
potyskomierzy umozliwia doskonatg zgodnosé PSR TS O
miedzyprzyrzgdowg (odtwarzalnos¢). Bez wzgledu na 10 r———
odlegtosci lub warunki, jesli klient jest jednym z tysiecy
uzytkownikow potyskomierzy micro-gloss, otrzyma te same 5
wyniki pomiaréw na tych samych detalach " B G I b Ao

0 50 100 150 200 250 300

-0.5

-1,0

# Instruments =———Tolerance + =——Tolerance -
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micro-TRI-gloss
Obserwuj zmiany pod wtasciwym katem

Peten zakres potysku: wysoki — sredni — niski
(mat) zapewnia przyrzad trojkgtowy 20°, 60°, 85°-
trzy w jednym — i to tak samo porecznie, jak w
urzadzeniu o jednym kagcie. Pomiary za pomoca
trzech geometrii zapewniajg zawsze zgodno$¢ z
normami migedzynarodowymi i umozliwiajg szybkie
rozpoznanie odchylen.

Geometry

60°85°
20°60°85°

Wszystkie geometrie mierzg w tej samej pozycji, a
wyniki sg natychmiast wyswietlane na ekranie
przyrzadu — dostepne sg réwniez opcje: pomiar
réznicowy, selekcja typu Pass/Fail oraz statystyka.

Jak zalecajg normy miedzynarodowe, by wyznaczyé
w prawidlowy sposob réznice potysku w petnym
zakresie od matu do wysokiego potysku, nalezy
zastosowacé trzy katy pomiaru. Kazdy z tych katéw
zachowuje optymalng liniowos¢ i czutos¢ pomiaru dla
okredlonego zakresu potysku.

Do dokumentowania i przekazywania wynikéw
pomiaréw znakomicie stuzy oprogramowanie smart-
lab Gloss Ilub smart-process Gloss. Funkcja
zarzadzania projektami umozliwia rejestrowanie
jakosci danego materiatu w czasie oraz przesytanie
danych do wszystkich zainteresowanych stron
w formacie PDF lub Excel (wiecej informacji na str. 8).

wyposazenie

Z2euro

Ilaboratornow
DI I ISp.zo.o.

-8
-1

48.2
77.5

g FATL
XA PSS

p/f

.

20°: 56.3
60°: 79.2

LY

20°:48.2
60°: 77.5

Réznica potysku tych dwdch prébek jest bardziej widoczna

w geometrii 20°.

Przedsiebiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z 0.0.

ul. Wawozowa 1 kl. Il, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
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micro-TRI-gloss p

Pomiar potysku i grubosci warstwy

jednym urzadzeniem
Sprawny proces naktadania powtoki powinien Hminis
zuzywac¢ jak najmniejszg ilos¢ farby oraz
spetnia¢ wymagania jakosciowe klienta. Potysk
i grubos¢ warstwy stanowig wazne Kkryteria
kontrolne dla powtok.

Micro-TRI-gloss g mierzy oba parametry
jednoczesnie w tym samym obszarze probki.
Dalsze cechy przyrzadu to: Normy
e rownoczesne wskazania 20°, 60°, 85° Polysk Grubosé
dla pokry¢ o réznym stopniu potysku, ISO 2813, 7668 2178, 2360, 2808
e podwdjny czujnik Fe/NFe — mierzy grubosc ASTM D 523, D 2457 B 499, D 1400
powtoki w zakresie 0 — 500 um na stali jak DIN 67530
i na aluminium. JIS Z 8741

micro-gloss S

Wyzsza dokladnos¢ dla powierzchni
o niskim potysku

Matowe wykonczenia to nie tylko nowy trend
w  projektowaniu, ale takze  kwestia
bezpieczenstwa - zapobieganie niebezpiecznym
odbiciom i refleksom — np. w kokpitach
samochodowych.

Wyzwaniem jest stosowana w produkcji szeroka
gama materiatéw, od skéry do plastikow, a takze
wymaganie ich harmonizacji pod wzgledem
wygladu. Dodatkowo powierzchnie te roznig sie
od siebie fakturg. By zagwarantowac jednorodny
wyglad réznorodnych elementéw okresla sie
bardzo restrykcyjne limity toleranc;ji.

Obiektywna kontrola produkcji mozliwa jest tylko o inter:lnstrument Agraement

za pomocg urzgdzen o najwyzszej precyzji. Low Gloss Standard 3.4 GU

Nowa rodzina potyskomierzy micro-gloss serii e

S oferuje zwiekszong doktadnos¢ dla geometrii 02

60° w obszarze matow od 0 do 20 GU. Wysoka * . ® sos? . RS o
doktadnos¢ jest gwarantowana opatentowang i | SO 3'0'; PRI PPN 70
unikalng procedurg kalibracji podczas produkc;ji 02

potyskomierzy serii S. e

Dostepne opcje micro-gloss 60 S nr kat. 4565 o0

—Tolerance + e=—Tol ce -
oraz micro-TRI-gloss S nr kat. 4566. e ki i e
Specyfikacje techniczne dla serii S
Zakres pomiaru 0-20GU 20-100 GU 100 - 2000 GU
Powtarzalnos¢é +0.1GU + 0.2 GU +0.2%
Odtwarzalnos¢ +0.2 GU +0.5GU +0.5%

Przedsiebiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z 0.0.
ul. Wawozowa 1 kl. I, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
www.eurotom.pl, e-mail: eurotom@eurotom.pl
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micro-gloss 60 XS

mate okno pomiarowe do matych
elementéw

Obecnie wiele produktéw skfada sie z roznych
elementéw, ktére powinny stanowi¢ wizualnie
jednolita catos¢. Atrakcyjny design oraz
zharmonizowany wyglad s wazne przy
promocji produktow takich jak smartfony,
komputery oraz sprzet RTV. Czesto mniejsze
elementy sg zintegrowane z wiekszymi, takimi
jak ramki, przyciski czy elementy dekoracyjne
i wykonczeniowe. Ich rozmiar i konstrukcja
sprawia, ze trudno jest dokonaé pomiaru
potysku klasycznym potyskomierzem.

micro-gloss 60 XS jest miernikiem potysku
w geometrii 60° z matym oknem pomiarowym
2x4 mm. Stanowi on idealne rozwigzanie
do pomiaru matych czesci i pozwala ocenié¢
czy pasujg one do duzych elementéw.

Dodatkowa wersja micro-gloss 60° XS-S
oferuje pomiar matowych powierzchni przy
zwiekszonej doktadnosci odczytu potysku
w zakresie 0 - 20 GU — patrz seria S.

© 2x4 mm

Przedsiebiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z o.0.
ul. Wawozowa 1 kl. Il, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
www.eurotom.pl, e-mail: eurotom@eurotom.pl
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Pomiar potlysku dla zastosowan
specjalnych

Nietypowe aplikacje wymagajg nietypowych
geometrii pomiaru potysku. Materiaty
ceramiczne, folie z tworzyw sztucznych,
jednorodne tworzywa sztuczne, papier i tektura
wymagajg zaréwno pomiaru potysku za pomocg
standardowych geometrii  20°, 60°, 85°
jak i specjalnych geometrii branzowych
45 °lub 75 °.

micro-gloss 45°

Folie z tworzyw sztucznych i tworzywa sztuczne,
zaréwno nieprzezroczyste jak i przezroczyste,
sg czesto mierzone pod katem 45 ° dla srednich
i niskich stopni potysku. Na foliach, ktére
przepuszczajg Swiatlo, stosujemy podtoze
w postaci czarnego matowego panelu (np. byko-
chart nr kat. 5015 — strona 174 katalogu)
umieszczonego pod probka.

Bez odpowiedniego podtoza odczyty pomiaréw
mogg by¢ nierzetelne.

Standardowe metody pomiaréw wymagajg
co najmniej trzech odczytow danej prébki,
aby uzyskac informacje o jednorodnosci prébki.
Tryb  statystyka urzgdzenia micro-gloss
wyswietla $rednig i zakres lub odchylenie
standardowe jako miary jednorodnosci probeki.

Ceramika, emalie porcelanowe i inne materiaty
wykornczeniowe wymagajg stosowania geometrii
45° i czesto pomiar utraty potysku dostarcza
informacji o ich odpornosci na kwasy, zasady,
lub inne czynniki Srodowiskowe.

Gpoczqtkowy - G'kor’1c0wy

utrata potysku % = 100 x
Gpoczqtkowy

W celu oceny zmian potysku, konieczne jest
wykonanie kilku pomiaréw na catej powierzchni
prébki i okreslenie Sredniej wartosci w celu
zapewnienia reprezentatywnosci wynikéw.

FIILM A4
value
45° 61.7

SAMPLE 07
n = 02/03

X range
60.5 1.2

ator ow

I I l Sp.zo.0.

Specyfikacja techniczna Normy
Geometria Aplikacja Zakres pomiaru ASTM C 346. D 2457
45° ceramika, plastik, folie 10 - 180 GU

Przedsiebiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z 0.0.
ul. Wawozowa 1 kl. I, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
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Wyposazenellaboratoriow
| EUI D DI I ISp.zu.u.

Pomiar potysku dla zastosowan
specjalnych

micro-gloss 75°

Papiery powlekane a takze niepowlekane
wymagajg kontroli potysku. Geometria 75°
okazuje sie by¢ optymalna do pomiaréw
potysku wiekszoséci nadrukéw na papierze
i tekturze. Roznice koloru majg znikomy wptyw
na mierzong warto$¢ potysku. Na przyktad, na
biatej powierzchni pomiar potysku bedzie
o jedng jednostke potysku wiekszy niz
w przypadku identycznej powierzchni czarne;.

Do pomiaréw wysokich wartosci potysku
na papierach lakierowanych, laminowanych
lub woskowanych, nalezy uzy¢é geometrii 20°.

Zgodnie z definicja zawartg w normie TAPPI,
kontroli poddawane sg partie co najmniej
dziesieciu  prébek testowych, wolnych B
od nieréwnosci, zataman i innych uszkodzen. =
Do dokumentowania i przekazywania wynikéw
pomiaréw znakomicie stuzy oprogramowanie = >
smart-lab Gloss Software. Jego opcje e =
zarzgdzania projektami mogg by¢ uzywane =
do monitorowania jako$ci produktow w czasie
i wysytania danych w PDF lub w Excelu
do wszystkich zaangazowanych stron.

BEE G ERET
grrrzzavie| b

Innym materiatem, gdzie potysk kontrolujemy
w geometrii 75° sg twarde PVC - winyle
uzywane do produkcji paneli na fasady typu
siding.

W celu oceny jednorodnosci potysku na
duzych powierzchniach takich paneli nalezy
zastosowaé  "Tryb  pomiaru  ciggtego"
potyskomierza micro- gloss. Umozliwia to
wyswietlanie wartosci pomiarowych np. co
sekunde podczas przesuwania urzgdzenia po
powierzchni.

4= COUNTRY VINYL 06
n = 12/99

Sample Mode
Statistics
Continuous
Basic Mode

48.9 45.3 51.6

Specyfikacja techniczna Normy
Geometria  Aplikacja Zakres pomiaru ASTM C 3679, D 2457
75° Papier, winyle 10 - 140 GU Tappi T480

Przedsiebiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z 0.0.
ul. Wawozowa 1 kl. Il, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
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smart-chart
Inteligentny spos6b komunikacji

Dwie opcje oprogramowania do wyboru:

smart-lab Gloss

Mozliwos¢é mierzenia produkiow offline
lub online i przesytania wynikow do smart-
lab Gloss. Natychmiastowy i profesjonalny
raport QC, w tym tabele danych i wykresy.

Indywidualna  konfiguracja specyfikac;ji
produktu w module zarzgdzania
standardem ijego tolerancjami; za pomocag
funkcji wartosci granicznych Pass -
Warning — Fail wyswietlanymi w raportach
QC  uzyskujemy szybkg informacje
o statusie jakoSciowym biezgcej produkcji.

Zarzgdzanie pracg w laboratorium w
projektach, a takze obraz stabilnosci
procesu za pomocg raportéw trenddéw.

smart-process Gloss

¢ l|dealne rozwigzanie dla produktéw o wielu

réznych punktach pomiarowych.

Wbudowany organizator - przewodnik
pozwalajgcy kierowaé sekwencjami
testowymi i jednoznacznie identyfikowaé
probke.

Skuteczne analizy QC do kontroli procesu
z wysoka czestotliwoscia  probkowania
pozwalajgcg na zapisywanie danych
w bazie SQL, ktéra umozliwia obstuge
duzych zbioréw danych przez dtugi okres.

Elastyczna analiza danych na podstawie
okreslonych parametréw identyfikacyjnych
dla  okreslonego przedzialu czasu.
Monitorowanie stabilnosci procesu z kart
kontrolnych, raportow i wykresow trendow
SPC (wykresy skrzynka-wagsy — ang. box
plots).

wyposazenie

Z2euro

t

aboratoriow
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Normy

ISO 2813, 7668
ASTM D 523, D 2457
DIN 67530

JIS Z 8741

zZenile

Informacje handlowe

Specyfikacja techniczna

Nr. kat. Opis Geometria Aplikacja Obszar pomiarowy

4560 micro-gloss 20° 20° wysoki potysk 10 x 10mm

4561 micro-gloss 60° 60° Sredni potysk 9 x 15mm

4562 micro-gloss 85° 85° mat 5 x 38mm

4563 micro-TRI-gloss 20°, 60°, 85° uniwersalna zobacz odpowiedni kat

4564 micro-TRI-gloss p 20°, 60°, 85° uniwersalna zobacz odpowiedni kat

4565 micro-gloss 60° S 60° Sredni potysk 9 x 15mm

4566 micro-TRI-gloss S 20°, 60°, 85° uniwersalna zobacz odpowiedni kat

4567 micro-gloss- 45° 45° ceramika, plastyki, 9 x 13mm
folie

4568 micro-gloss 75° 75° papier, twarde PVC i 7 x 24mm
winyl

4569 micro-gloss 60° XS 60° Sredni potysk 2 x 4mm

4570 micro-gloss 60° XS-S 60° Sredni potysk 2 x 4mm

Zakres dosta\_ivy: Pomiar polysku

Przyrzad pomiarowy Zakres pomiarowy”  0— 100 GU 100 — 2000 GU

Podstawa kalibracyjna ze standardem PowtarzalnoséZ +02GU £02%

Certyfikat Odtwarzalnos¢” £0.5GU £05%

Przewéd do komputera PC

Instrukcja obstugi, takze w jezyku polskim
Bateria

Walizka

Oprogramowanie do pobrania: smart-lab
Gloss lub smart-process Gloss (2 licencje)

Uwaga: programy mozna uzywaé jako
30 dniowg wersje prébng. Po tym okresie
uzytkownik musi zdecydowa¢ i zarejestrowaé
jeden z nich.

Wymagania systemowe:

System operacyjny: Windows® 10 1607 lub
pdzniejszy;

Procesor: i5 2.5 GHz; i9 rekomendowany lub
rownowazny (tylko x86 & x64);

Pamie¢ RAM: 16 GB, rekomendowane 32 GB;
Wolna przestrzen na dysku: min. 4GB podczas
instalacji.

Rozdzielczo$¢ monitora: 1920 x 1080 pikseli; 4K
rekomendowany

Wolny interfejs USB

Czutosé¢ spektralna

standardowy obserwator CIE dla iluminatéw CIE-C

Czas pomiaru

0.5 sekundy / geometrie

Pomiar grubosci®

Podtoze

Fe: magnetyczne NFe: niemagnetyczne

Zakres pomiarowy

0—500 um

Doktadnos¢ + (1.5 pym + 2% wartosci mierzonej)

Pamieé 999 odczytoéw z datg i czasem

Interface USB

Zasilanie jedna bateria alkaliczna 1.5V AA Iub przez port USB
Pojemnos¢ baterii 4000 odczytow

Wymiary 155 x 73 x48

Waga 0.4 kg

Temperatura pracy 15-40°C

Wilgotnosé wzgledna

Do 85%, bez kondensac;ji

“dla 45°i 75° zobacz oddzielng tabelke
"2 dla serii S zobacz oddzielng tabelke

*3 dotyczy micro-TRI-gloss u

Specyfikacje techniczne dla serii S

Specyfikacje techniczne

Zakres pomiaru 0-20GU 20-100 GU 100 - 2000 GU Geometria Aplikacja Zakres pomiaru
Powtarzalnos¢ +0.1GU +0.2GU $02% 45° Cler?‘rlzikf’l‘ 0-180GU

Y- plastiki, folie
Odtwarzalnos¢  +0.2 GU 056U 05 % 75° papier, twarde 0 - 140 GU

PVC i winyl

Informacje handlowe Akcesoria
Nr. kat. Opis
4405 Kabel USB Transfer danych z potyskomierza do komputera PC
4866 Smart-lab Gloss Program do profesjonalnej analizy i dokumentowania w laboratorium
4867 Smart-process Gloss Oprogramowanie proces QC do analizy produktéw o wielu réznych punktach

pomiarowych

Export / Import

Standardy (format .xml)
Organizery (format .xml )

Jezyki

Polski, Chinski, Angielski, Francuski, Niemiecki,
Wioski, Japonski, Hiszpanski

Przedsigbiorstwo Techniczno-Handlowe EUROTOM Sp. z o.0.
ul. Wawozowa 1 kl. I, 02-796 Warszawa, tel.: +48 22 648 15 73, 606 266 867
www.eurotom.pl, e-mail: eurotom@eurotom.pl
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