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KONTROLA JAKOŕCI POWĠOK
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ÅDEFINIUJEMY:
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×TOLERANCJE

×Lb{¢w¦Y/W9 thaL!wh²9 όt¦bY¢¸ thaL!w¦Σ L[h|0 ¦|w95bL9cΣ b!{¢!²¸ tw½¸w½+5j² ITD)
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ÅMIESZALNIKI I DYSPERGATORY
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ÅAPLIKACJA

ÅthaL!w¸ t!w!a9¢wj² ²L½¦![b¸/I
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Mieszalniki i dyspergatory- Proces dyspergowania



Laboratoryjne, p·ğtechniczne oraz produkcyjne

Mieszalniki i dyspergatory- urzŃdzenia



W!Yh|0 a!¢9wL!_¦ Ґ W!Yh|0 twh/9{¦ ςCASESTUDY

Produkt poddany procesowi pre-
dyspersji 
|ǊŜŘƴƛŀ ǿƛŜƭƪƻǏŏ ŎȊŊǎǘŜŎȊŜƪΥ млл m˃ 

Produkt po procesie mielenia
|ǊŜŘƴƛŀ ǿƛŜƭƪƻǏŏ ŎȊŊǎǘŜŎȊŜƪ ғ мл m˃ 

5L{t9wa!¢ϯ {[р-C 
60 min



BADANIAa!¢9wL!_j² /L9Y_¸/I

Å{¢htL9c  ½5¸{t9wDh²!bL! ςGRINDOMETRYDO OZNACZANIA 

½L!wbL{¢h|/L twh5¦Y¢¦

ÅDB{¢h|0 ςPIKNOMETRYZE STALI NIERDZEWNEJ



POMIAR LEPKOŕCI
Definicja lepkoŖci:

WġaŖciwoŖļ pġyn·w i plastycznych ciaġ staġych charakteryzujĺca ich tarcie 

wewnńtrzne wynikajĺce z przesuwania siń wzglńdem siebie warstw pġynu podczas 

przepġywu.

Charakterystyka pġynu zmienna w zaleŤnoŖci od siġy na niĺ dziaġajĺcej (naprńŤeŌ

Ŗcinajĺcych - shearstress) 

WartoŖļ lepkoŖci zaleŤna jest od:

Å Temperatury

ÅOprzyrzĺdowania pomiarowego (geometria pomiaru)

ÅWielkoŖci pr·bki

ÅPrzygotowania pr·bki (siġa dziaġajĺca na niĺ)



LEPKOŕĻ ðRODZAJE LEPKOŕCI

LepkoŖļ Dynamiczna:    Eta (h)

ÅStosunek naprńŤeŌŖcinajĺcych do szybkoŖci Ŗcinania 

ÅPoise (Ps) 1 Ps = 0,1 Pa*s

ÅCentiPoise = cPs 1 cPs= 1mPa*s

ÅPascal seconds = Pa*s= Newton*seconds/m2 = Kilograms/meter*second

LepkoŖļ kinematyczna:    Nu (u)

ÅCentiStokes= cSt = mm2/ second

ÅStokes = St         = cm2/ second= poisecm3/gram

ÅMierzalna za pomocĺ kubk·w, gdzie gństoŖļ ma wpġyw na czas wypġywu

Kinematic Viscosity =
Dynamic Viscosity

Density



LEPKOŕĻ ðPOMIARY REOLOGICZNE ðWISKOZYMETRY 
ROTACYJNE

SHEAR STRESSðNAPRŃţENIA ŕCINAJĹCE

ÅWARTOŕĻ NAPRŃţEŋŕCINAJĹCYCH TO SIĠA WYWIERANA NA POWIERZCHNIŃ FAZY 

MOBILNEJ ABY PRZESUNĹĻ JĹ RĎWNOLEGLE DO FAZY STAĠEJ

ÅDLA WISKOZYMETRĎW ROTACYJNYCH WYMIARY WRZECIONA, OBJŃTOŕĻ PRĎBKI

ORAZ WYMIARY POJEMNIKA Z PRĎBKĹ WPĠYWAJĹ NA WARTOŕĻ NAPRŃţEŋ

(TORQUE)

Shear RateðSZYBKOŕĻ ŕCINANIA

Å SzybkoŖļ Ŗcinania stanowi r·Ťnicń w szybkoŖci poruszania siń 

mińdzy dwoma pġytkami (mobilnĺ oraz stacjonarnĺ) podzielonĺ 

przez dystans mińdzy pġytkami.

Å Dla wiskozymetr·w rotacyjnych szybkoŖļ Ŗcinania moŤe byļ 

modyfikowana przez zmianń prńdkoŖci obrotowej oraz zmianń 

wrzeciona.

6ÉÓÃÏÓÉÔÙ–
ÓÈÅÁÒÓÔÒÅÓÓ†

ίὬὩὥὶὶὥὸὩ‎



LEPKOŕĻ ðRODZAJE PĠYNĎW

Niutonowskie:

water, mineral oil, silicone, honey, glycerin

Nie-Niutonowskie:

üThixotropic: most coatings

üPseudoplastic: inks, shampoo, hand lotion

üPlastic: ketchup, mayonnaise

üDilatant: corn starch, ceramic slurry, cement





Rheological Behavior ïOverall Categories of Fluids



FROM VISCOSITY TO RHEOLOGY

11/23/2022Title of presentation, Input by "Insert > Header & Footer" Page 14

A Viscosity value is one
instantaneous ç picture è of a
ç Movie è,which constitues the
Rheological Behavior of sample
.



HOW TO MEASURE VISCOSITY - ABSOLUTE 
VISCOSITY MEASUREMENT
WITH TIME DEPENDENCY

ÅTHIXOTROPIC DECREASE IN VISCOSITY WITH INCREASING SHEAR RATE ANDTHEY ARE TIME DEPENDENT



APPLICATIONZONE IN PAINTS AND VARNISHES FIELD
VISCOSITY MEASUREMENT IN FUNCTION OF SHEAR 

RATE RANGE

11/23/2022Title of presentation, Input by "Insert > Header & Footer" Page 16

Basic Rotational 



thaL!w [9tYh|/L
BranŤa Zastosowanie Zalety UŤytkownicyGrafika

Producenci surowc·w

Producenci farb

Producenci chemii 

Testy Ťywic, lakier·w,

wyrob·w olejowych

Zakres: 50 ð119,000 cSt

Powt.: 5% Odt.: 9%

Ekonomiczne

Ġatwe i szybkie w 

obsġudze

Bezpieczne (EX)

Kontrola jakoŖci

Kontrola proces·w

Rozw·j i badania

Producenci surowc·w

Producenci farb

Producenci chemii 

Lakiernie, prod. I 

uŤytkownicy farb druk.

Farby, lakiery, barwniki,

emalie, tusze, oleje,

Zakres: 10 ð1800 cSt

Powt.: 11% Odt.:  33%

Ekonomiczne

Ġatwe i szybkie w 

obsġudze

Kontrola jakoŖci

Kontrola proces·w

Rozw·j i badania

Wsparcie techniczne

Producenci surowc·w

Producenci farb

Lakiernie, malarnie

jak kubki Zahnõa

Zakres: 10 ð700 cSt

Powt: 8% Odt.: 20%

Ekonomiczne

Ġatwe i szybkie w 

obsġudze, z opcjĺ 

kontroli temperatury

Kontrola jakoŖci

Rozw·j i badania

Wsparcie techniczne

Producenci surowc·w

Producenci farb

Producenci chemii 

Lakiernie, producenci I 

uŤytkownicy farb 

drukarskich, klej·w, 

uszczelniaczy, 

jakwyŤej oraz Ťywic, 

klej·w, uszczelniaczy, 

krem·w, olej·w, asfalt·w

Zakres: 1 ð100 mln cps

Powt: 0.2% Odt: 1.0%

MoŤliwoŖļ dokġadnego 

pomiaru w szerokim 

zakresie lepkoŖci.

Zredukowany bġĺd 

operatora

Kontrola jakoŖci

Rozw·j i badania

Wsparcietechniczne

Wiskozymetry

bŃbelkowe

Kubki typu

Zahnôa

Kubki 

ISO/Ford/Din   

Wiskozymetery 

rotacyjne



WISKOZYMETRY ROTACYJNE SERII BYKO-VISC

th5½L!_ b! о Y!¢9DhwL9Υ .!{L/Σ !5±!b/95Σ tw9aL¦aΥ

-²¸.jwL[h|/LtwB5Yh|/LWRZECIONA,

- AKCESORIA/WRZECIONANP. OD1.0 CPS,

-a!_9twj.YL8ς13ML

- OPROGRAMOWANIEDLA¦À¸¢Yh²bLY!

- FUNKCJAAUTOKALIBRACJI

WY!À59WZNICHTRZYWERSJE½!Yw9{j²[9tYh|/L:

LςLOWVISCOSITYRANGE20 - 6.000.000CPS

RςMEDIUMVISCOSITYRANGE100ς40.000.000CPS

H- HIGHVISCOSITYRANGE320ς106.000.000CPS



!t[LY!/W! Υ htw½¸w½+5h²!bL9

KARTY TESTOWE TYPUBYKO-CHARTS

ÅD_j²b9 wh5½!W9Υ bL9th²[9Y!b9Σ [!YL9wh²!b9Σ 

LAMINOWANE

Å²¸{hY! h5thwbh|0 b! wh½t¦{½/½![bLYL

Å²¸{hY!Σ Yhb¢wh[h²!b! {¢!.L[bh|0 /½9wbL L 

BIELI

APLIKATORY AUTOMATYCZNESERII BYKO-DRIVE 

Å{¢!_! twB5Yh|0 !t[LY!/WL

ÅwjÀb9 ¢¸t¸ b!w½B5½L !t[LY!/¸Wb¸/I

Åht/W! that¸ twjÀbLh²9W 5h {¢!.L[L½!/WL 

th5_hÀ!



!t[LY!¢hw¸ wB/½b9



thaL!w t!w!a9¢wj² 
WIZUALNYCH

th_¸{Y BARWA EFEKT 
METALICZNY



thaL!w th_¸{Y¦

tƻȊƛƻƳ ǇƻƱȅǎƪǳ60ϲǿŀǊǘƻǏŏ Zalecana geometria
|ǊŜŘƴƛ ǇƻƱȅǎƪ 10 ς70 GU 60ϲ
²ȅǎƻƪƛ ǇƻƱȅǎƪ > 70 GU 20ϲ
bƛǎƪƛ ǇƻƱȅǎƪ < 10 GU 85ϲ



Å¢Ǌȅō ǇǊƽōƪƛςStatystyka- Pass / Fail
Å¢Ǌȅō ǇƻǊƽǿƴŀǿŎȊȅςTryb ŎƛŀƎƱȅ

Åoprogramowanie:
smart-lab Gloss
smart-processz organizerami

MICRO-GLOSS-thaL!w th_¸{Y¦Z 
OPROGRAMOWANIEM SMART-CHART

!ƪŎŜǎƻǊƛŀ Řƻ ǇƻƳƛŀǊǳ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿ ƪƻǎƳŜǘȅŎȊƴȅŎƘ:

Pasty produkty proszkowe ƳŀƱŜ ŘŜǘŀƭŜ



POMIAR BARWY
Ocena subiektywna vs Ocena obiektywna

Barwa jednorodna        vs      Barwa z efektem metalicznym



OCENA WIZUALNA



OCENA WIZUALNA

Im lepiej charakterystyka emisyjna lampy odpowiada 
ǎǇŜƪǘǊǳƳ 5ср ǘȅƳ ƭŜǇǎȊŀ ǿƛŜǊƴƻǏŏ ƻŘǘǿŀǊȊŀƴƛŀ 
barw.

bƻǿȅ ǿǎƪŀȋƴƛƪ ƧŀƪƻǏŎƛ ƭŀƳǇ Řƻ ƻŎŜƴȅ ōŀǊǿȅΥ ƛƴŘŜƪǎ 
metameryzmuMI,ōŀȊǳƧŊŎȅ ƴŀ ǏǊŜŘƴƛŜƧ ǊƽȍƴƛŎȅ 
deltaEƻǏƳƛǳ ǇŀǊ ƳŜǘŀƳŜǊȅŎȊƴȅŎƘ όр Řƭŀ ±L{Σ

3 dla UV) w przestrzeniCIELab



NOWA BYKO-SPECTRAPRO

56 cm

89 cm

60 cm

Åт ȋǊƽŘŜƱ ǏǿƛŀǘƱŀ
Å²ȅǎǘŀƴŘŀǊȅȊƻǿŀƴŜ ȋǊƽŘƱŀ ǏǿƛŀǘƱŀ ŘȊƛŜƴƴŜƎƻ 

(D65) Klasy A 
ÅaƻȍƭƛǿƻǏŏ ȊŘŜƳƻƴǘƻǿŀƴƛŀ ƛƭǳƳƛƴŀƴǘƽǿi 

stworzenia pomieszczenia do oceny 
wizualnej

Wymiary

Kabina 99 x 64 x 70 cm

Panel z iluminantami 99 x 64 x 21 cm

Pole obserwacyjne 89 x 60 x 56 cm



DE* =    (DL*)2 + (Da*)2 + (Db*)2

Spektrofotometryczny pomiar barwy 
wƽȍƴƛŎŀ  ōŀǊǿ ǿ ǎȅǎǘŜƳƛŜ CIE L*a*b*

D= ǇǊƽōƪŀ όǎample) - wzorzec (standard)

- +

- +

- +

DL*

Da*

Db*



¸ǇƻǊƽǿƴȅǿŀƴƛŜ Ȋ ǿȊƻǊŎŀƳƛ
¸kontrola partii produkcyjnych
¸harmonizacjaōŀǊǿƴŀ ǊƽȍƴȅŎƘ    

materiaƱƽǿ/struktur 

Geometria 45/0 
{ȅƳǳƭǳƧŜ  ǿǊŀȍŜƴƛŜ  ǿȊǊƻƪƻǿŜ 

wƽȍƴƛŎŜ  ǿ  ǇƻƱȅǎƪǳ/ strukturzeҐ ǊƽȍƴƛŎŜ ƪƻƭƻǊǳ

GEOMETRIEPOMIARU BARWY

Geometria d8 spherespin

Kontrola barwnika
wƽȍƴƛŎŜ ǿ ǇƻƱȅǎƪǳκǎǘǊǳƪǘǳǊȊŜ ґ ǊƽȍƴƛŎŜ ƪƻƭƻǊǳ

¸ ȊƎƻŘƴƻǏŏ ōŀǊǿΣ

¸ ǎƛƱŀ  ōŀǊǿƴƛƪŀκǇƛƎƳŜƴǘǳΣ

¸ badania starzeniowe klimatyczne



thwj²b!bL9: 45/0 ςD/8 SPHERE SPIN

color pigmentation

delta E* = 0

sphere SPIN *

color as we see it

delta E* = 3

45Á

0Á

45ϲ/ 0ϲ



Spektrofotometry BYK Gardner
Pomiar: Barwy, ǇƻƱȅǎƪǳi fluorescencji



Pomiar:
- Barwyw geometrii d8spin/spex, 45/0,
- tƻƱȅǎƪǳw geometrii60ϲ
- Fluorescencji

-aƻȍƭƛǿƻǏŏ ǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ƛ ǇǊŀŎȅ ȊŜ ǎǘŀƴŘŀǊŘŀƳƛ 
cyfrowymi
- {ǘŀŎƧŀ ŘƻƪǳƧŊŎŀ Řƻ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜƧ ŀŘƧǳǎǘŀŎƧƛ
- ¢ǊŀƴǎŦŜǊ ŘŀƴȅŎƘ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ WiFi

Spektrofotometry  spectro2guide

- YŀƳŜǊŀ Řƻ ǇƻŘƎƭŊŘǳ ǇǊƽōƪƛ
- Oprogramowanie smart-chart do analizy danych i SPC



Pomiar:
- Barwyw geometrii 45/0,
- tƻƱȅǎƪǳw geometrii20ϲ,60ϲ
- Fluorescencji

- aƻȍƭƛǿƻǏŏ ǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ƛ ǇǊŀŎȅ ȊŜ ǎǘŀƴŘŀǊŘŀƳƛ 
cyfrowymi

- YŀƳŜǊŀ Řƻ ǇƻŘƎƭŊŘǳ ǇǊƽōƪƛ
- Oprogramowanie smart-chart do analizy 

danych i SPC

Spektrofotometry  color2view



ÅDFl ïile energii fluorescencyjnej jest emitowane przez materiağ
- Parametr wyliczany zar·wno dla standardu jak i pr·bki (po przemianach 
energetycznych);

- Im jest wyŨszy tym wiňksza r·Ũnica wizualna po wygaŜniňciu efektu 
fluorescencji.

ÅDEzero ïjak zmieni siň barwa po wytrŃceniu cağej fluorescencji

- Parametr wyliczany na podstawie systemu barw wybranego przez 
uŨytkownika;

- Im jest wyŨszy tym r·Ũnica miňdzy pr·bkŃ a standardem

bňdzie siň zwiňkszaĺ z czasem, a zgodnoŜĺ wizualna spadaĺ.

Parametry fluorescencji: DFliDEzero
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DE = Pr·bka- Standard

DEzero = PrzeroïStdzero

Ăzeroñ = bez 

fluorescencji

Parametry fluorescencji: DFl andDEzero



Wŀƪ ŎȊŀǊƴŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ ŎȊŜǊƵΚ
Spektrofotometry z spectro2guide i color2view wersji PRO

Jedyne na rynku mirniki parametru JetnessΣ ƎƱťōƛ ŎȊŜǊƴƛ ƻǊŀȊ ȊŀōŀǊǿƛŜƴƛŀ ŎȊŜǊƴƛ



/ȊȅƳ ƴŀƭŜȍȅ ŘȅǎǇƻƴƻǿŀŏ ǇǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ 
ǇƻƳƛŀǊƽǿ ƪƻƭƻǊǳΚ

× ½ŘŜŦƛƴƛƻǿŀƴŜ ǇǊƽōƪƛ ǘŜǎǘƻǿŜ ƻǊŀȊ ǎǇƻǎƽō ƛŎƘ 
przygotowania

× Powtarzalna metoda pomiarowa

× Definicje akceptowalnych tolerancji

× YƻƴǘǊƻƭŀ ǎǘŀƴŘŀǊŘǳ Řƭŀ ŀǳŘȅǘƽǿ ISO 

thaL!w Yh[hw¦ W!Yh /½B|0 {¸{¢9a¦ 
Yhb¢wh[L W!Yh|/L



.ȅ ǇƻƳƛŀǊ ōŀǊǿȅ ǎǇŜƱƴƛŀƱ ǎǿƻƧŜ ȊŘŀƴƛŜΣ ŎȊǳƱƻǏŏ ƛ 
ȊŘƻƭƴƻǏŏ ǊƽȍƴƛŎƻǿŀƴƛŀ ōŀǊǿ ǇǊȊŜȊ ǇǊȊȅǊȊŊŘ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ 
ǊƽǿƴŜ ƭǳō ƭŜǇǎȊŜ ƻŘ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ ǿȊǊƻƪǳ ƭǳŘȊƪƛŜƎƻΦ

Å tƻǿǘŀǊȊŀƭƴƻǏŏ ǿǎƪŀȊǳƧŜ ƴŀ ŎȊǳƱƻǏŏ ƛ ǎǘŀōƛƭƴƻǏŏ
Å hŘǘǿŀǊȊŀƭƴƻǏŏ ƧŜǎǘ ƳƛŀǊŊ ȊƎƻŘƴƻǏŎƛ 
ƳƛťŘȊȅǇǊȊȅǊȊŊŘƻǿŜƧ

Å LƳ ƴƛȍǎȊŜ ƭƛŎȊōƻǿƻ ƻōŀ ǘŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅΣ ǘȅƳ ƭŜǇǎȊȅ 
ǇǊȊȅǊȊŊŘ

th²¢!w½![bh|0 L h5¢²!w½![bh|0 ¢h 
KLUCZOWE PARAMETRY SPEKTROFOTOMETRU



OGRANICZENIA SYSTEMU CIELAB-
aL9w½hb9 ²!w¢h|/L bL9 h5th²L!5!W+ 

²w!À9bLha ²½whYh²¸a

Åhƪƻ ƧŜǎǘ ǿǊŀȍƭƛǿǎȊŜ ƴŀ ȊƳƛŀƴȅ 

barw w kolorach achromatycznych, 

neutralnych

Åhƪƻ ƧŜǎǘ ǿǊŀȍƭƛǿǎȊŜ ƴŀ ȊƳƛŀƴȅ 

ȊŀōŀǊǿƛŜƴƛŀ ƴƛȍ ƴŀǎȅŎŜƴƛŀ

Å¢ƻƭŜǊŀƴŎƧŀ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ƻŘŎƛŜƴƛŀ 

ōŀǊǿȅΥ ƻŘŎƛŜƴƛŜ ȊƛŜƭŜƴƛ ƳŀƧŊ ǿƛťƪǎȊŜ 

ǘƻƭŜǊŀƴŎƧŜ ƴƛȍ ŎƛŜƳƴȅ ƴƛŜōƛŜǎƪƛ



ULEPSZENIA SYSTEMU CIELAB

Å²ƛťƪǎȊŀ ȊƎƻŘƴƻǏŏ Ȋ ǿƛȊǳŀƭƴȅƳ 
odbiorem koloru

ÅJedna tolerancja dla wszystkich 
ƪƻƭƻǊƽǿ ςuniformizacja 
przestrzeni koloru

dE*CMC dE*94

DIN99 dE00



thaL!w .!w²¸ th²_hY ½ 9C9Y¢9a 
a9¢![L/½b¸a L t9w_h²¸a

BYK-maci



TECHNIKI OCENY WIZUALNEJBARWY  
th²_hY ½ 9C9Y¢9a {t9/W![b¸a

PERCEPCJA.!w²¸ ½![9À¸ h5 h|²L9¢[9bL! L Y+¢! h.{9w²!/WL

Light ïDark Flop Color Flop



GEOMETRI! thaL!w¦ ²L9[hY+¢h²9Dh



Traditional 5-angle
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New: -15Á

½aL!b! .!w²¸ ² ½![9Àbh|/L h5 Y+¢! 
OBSERWACJI



thaL!w 9C9Y¢j² ς{Yw½9bL9 L ½L!wbL{¢h|0

efekt ȊŀƭŜȍȅ  ƻŘ  ǊƻŘȊŀƧǳ  ƛ  ǿŀǊǳƴƪƽǿ  ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀ:

Pogodne  niebo: ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛŜ 
ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ  ǎƱƻƴŜŎȊƴŜ

ω ǇƻǿƱƻƪŀ  ǎƪǊȊȅ

Pochmurne  niebo: ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ 
rozproszone

ω ŜŦŜƪǘ  ǘȅǇǳ  αǇƛŜǇǊȊ  Ȋ  ǎƻƭŊέ

Parametry Skrzeniai½ƛŀǊƴƛǎǘƻǏŎƛ ǿȅƭƛŎȊŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ 
ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ȊŘƧťŏ Ȋ ƪŀƳŜǊȅ



/!_h|/Lh²¸ thaL!w .!w²¸  th²_hY ½ 9C9Y¢9a 
METALICZNYM

Cel:

ǎȅǎǘŜƳ ǇƻƳƛŀǊƻǿȅ ŎŀƱƻǏŎƛƻǿƻ ƻōŜƧƳǳƧŊŎȅ ǿǊŀȍŜƴƛŜ 
wizualne barwy

ÅȊƳƛŀƴŀ ōŀǊǿȅ ǿǊŀȊ Ȋ ƪŊǘŜƳ ƻōǎŜǊǿŀŎƧƛ: 

ĄǿƛŜƭƻƪŊǘƻǿȅ ǇƻƳƛŀǊ ōŀǊǿȅ

ÅȊƳƛŀƴŀ  ōŀǊǿȅ  ǿ  ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀ:

Ą charakteryzacja ǇƛƎƳŜƴǘƽǿ  ƳŜǘŀƭƛŎȊƴȅŎƘ



BYK-MACI
²ƛŜƭƻƪŊǘƻǿȅ ǇƻƳƛŀǊ ōŀǊǿȅ

ωIluminator kierunkowy: 45ϲ

ωDetekcja: 6ƪŊǘƽǿ: 15ϲ, 15ϲ, 25ϲ, 45ϲ, 75ϲ, 110ϲ

Pomiar efektu skrzenia

ωiluminatory kierunkowe: 15ϲ,75ϲ,45ϲ

ωƪŊǘ ƪamery CCD: 0ϲ

tƻƳƛŀǊ ŜŦŜƪǘǳ ȊƛŀǊƴƛǎǘƻǏŎƛ

ωƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǊƻȊǇǊƻǎȊƻƴŜ

ωƪŊǘ ƪŀƳery CCD: 0ϲ

Fluorescencja



twh.[9aΥ bL9½Dh5bh|0 ²L½¦![b! aLah L59b¢¸/½b¸/I 
h5/½¸¢j² .!w²¸

DL* Da* Db*

-15Á -0.35 0.25 0.42

15Á 0.16 0.19 0.43

25Á -0.65 0.20 0.48

45Á -0.10 0.05 0.00

75Á 0.46 -0.11 -0.60

110Á 0.69 -0.11 -0.89

BYK-macΥ ǊƽȍƴƛŎť ǿȅƪǊȅǿŀ 
ŀƴŀƭƛȊŀ ǎƪǊȊŜƴƛŀ ƛ ȊƛŀǊƴƛǎǘƻǏŎƛ 
pigmentu efektowego.
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/!_h|/Lh²¸ thaL!w .!w²¸  th²_hY ½ 9C9Y¢9a 
METALICZNYM

ωȊƳƛŀƴŀ ōŀǊǿȅ ǿǊŀȊ Ȋ ƪŊǘŜƳ ƻōǎŜǊǿŀŎƧƛĄǿƛŜƭƻƪŊǘƻǿȅ ǇƻƳƛŀǊ ōŀǊǿȅ

ωȊƳƛŀƴŀ  ōŀǊǿȅ  ǿ  ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀĄ charakteryzacja
ǇƛƎƳŜƴǘƽǿ  ƳŜǘŀƭƛŎȊƴȅŎƘ



EfektƴƛŜŘƻǎƪƻƴŀƱƻǏŎƛ:
Å|ǿƛŀǘƱƻ ƧŜǎǘ ǳǿƛťȊƛƻƴŜ ǿ ƳƛƪǊƻǎȊŎȊŜƭƛƴŀŎƘ ǎǘǿƻǊȊƻƴȅŎƘ ǇǊȊŜȊ ȊƳŀǊǎȊŎȊƪƛ
Å¦ǿƛťȊƛƻƴŜ ǏǿƛŀǘƱƻ ƧŜǎǘ ǇƻŎƘƱŀƴƛŀƴŜ ƛ ƎŜƴŜǊǳƧŜ ŎƛŜƳƴŜ ǇƭŀƳȅ ǿƛŘƻŎȊƴŜ ƴŀ 
ǎƪƽǊȊŜ

wƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ςŎȊŊǎǘŜŎȊƪƛ SoftFocus: 
ÅǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ŘƻŘŀǘƪƛ ǿ ŦƻǊƳƛŜ ǇǊȊŜȊǊƻŎȊȅǎǘȅŎƘ ǇƱŀǘƪƽǿ ǘƭŜƴƪǳ glinupokryte 
ŎƛŜƴƪŊ ǿŀǊǎǘǿŊ ŘǿǳǘƭŜƴƪǳ ǘȅǘŀƴǳ

Rezultat:
ÅhŘōƛŎƛŜ ǏǿƛŀǘƱŀ ƧŜǎǘ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴŜ Ȋ ǿƛŜƭǳ Ǉǳƴƪǘƽǿ ǎƪƽǊȅ Ą utrzymuje 
ƴŀǘǳǊŀƭƴȅ ƪƻƭƻǊȅǘ ǎƪƽǊȅ ƛ ǎǇǊŀǿƛŀΣ ȍŜ ȊƳŀǊǎȊŎȊƪƛ ǎŊ ƳƴƛŜƧ ǿƛŘƻŎȊƴŜ

²ƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ŎȊŊǎǘŜƪ SoftFocusΥ ǏǿƛŀǘƱƻ ƳƻȍŜ ǇǊȊŜƴƛƪŀŏ 
όǘǊŀƴǎƳƛǘŀƴŎƧŀκǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƭƴƻǏŏ ŎŀƱƪƻǿƛǘŀύ ƛ ǊƻȊǇǊŀǎȊŀŏ ǎƛť 
όǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƭƴƻǏŏ ǊƻȊǇǊƻǎȊƻƴŀκȊŀƳƎƭŜƴƛŜύ ƴŀ ǎƪƽǊȊŜ

POMIAR TRANSMITANCJI W PRODUKTACH Z EFEKTEM BLUR



/ȊŊǎǘŜŎȊƪƛ softCƻŎǳǎ ƳǳǎȊŊ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊƻǿŀŏ ǎƛťΥ
Å²ȅǎƻƪŊ ŎŀƱƪƻǿƛǘŀ ǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƭƴƻǏŎƛŊ Ą!ōȅ ǳƪŀȊŀŏ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅ ƻŘŎƛŜƵ ǎƪƽǊȅ ǇǊȊŜȊ 
ŎȊŊǎǘŜŎȊƪƛ

ÅaŀƪǎȅƳŀƭƴŊ ǎƪƱŀŘƻǿŊ ǊƻȊǇǊƻǎȊƻƴŊ ǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƭƴƻǏŎƛ όȊŀƳƎƭŜƴƛŜύ Ą Aby 
ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ǏǿƛŀǘƱƻ ƻŘōƛǘŜ ƻŘ ǎƪƽǊȅ ǳƪǊȅǿŀƧŊŎ ƴƛŜŘƻǎƪƻƴŀƱƻǏŎƛ

POMIAR TRANSMITANCJI W PRODUKTACH Z EFEKTEM BLUR

Hazegard i ςǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ Řƻ 
ǇƻƳƛŀǊǳ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ 

ǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƭƴƻǏŎƛ ƛ ȊŀƳƎƭŜƴƛŀ



ÅGrupa niebieska i zielona: 
ǿȅǎƻƪƛŜ ȊŀƳƎƭŜƴƛŜ ƛ ŎŀƱƪƻǿƛǘŀ 
transmitancja Ą potencjalne 
ŎȊŊǎǘŜŎȊƪƛ soft focus

ÅGrupa niebieska: wysoka 
ǇǊȊŜȊƛŜǊƴƻǏŏ ĄǳǘǊȊȅƳǳƧŊŎŀ 
ƴŀǘǳǊŀƭƴȅ ƻŘŎƛŜƵ ǎƪƽǊȅ

ÅGrupa zielona: wysokie zamglenie 
ĄōŀǊŘȊƻ ŘƻōǊŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ soft
focusΣ ŀƭŜ ƴƛȍǎȊŀ ǇǊȊŜȊƛŜǊƴƻǏŏ Ą

ƭŜǇƛŜƧ ƴŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ǇƻŘƪƱŀŘƽǿ

POMIAR TRANSMITANCJI W PRODUKTACH Z EFEKTEM BLUR

.ŀŘŀƴƛŜ ǘǊŀƴǎƳƛǘŀƴŎƧƛ ƛ ȊŀƳƎƭŜƴƛŀ ǇƛƎƳŜƴǘƽǿ  - efekt blur



APLIKACJE



thaL!w¸ twh5¦Y¢j² Yh{a9¢¸/½b¸/I

Wyzwania ςrodzaj  i typ produktu kosmetycznego:
ω tǊƻŘǳƪǘȅ ǎȊȅōƪƻ ǎŎƘƴŊŎŜ ςuzyskanie jednolitego 
wymalowania 

ω tǊƻŘǳƪǘȅ ŎƛŜƪƱŜΣ ƳŀȊƛŜΣ ǇǊƻǎȊƪƛ ςzabezpieczenie przed 
ȊŀōǊǳŘȊŜƴƛŜƳ ƻǇǘȅƪƛ ǇǊȊȅǊȊŊŘǳ όǇƻƳƛŀǊ ōŜȊƪƻƴǘŀƪǘƻǿȅύ



thaL!w¸ twh5¦Y¢j² Yh{a9¢¸/½b¸/I

Wyzwania ςrodzaj  i typ produktu kosmetycznego:

ω aŀƱŜ ȊŀƪǊȊȅǿƛƻƴŜ ŘŜǘŀƭŜ ςǳƴƛƪƴƛťŎƛŜ ǿǇƱȅǿǳ ǏǿƛŀǘƱŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜƎƻ ǇǊȊȅ 
pomiarze 



wh½²L+½!bL! 5[! .w!bÀ¸ Yh{a9¢¸/½b9W

ÅWymalowania gotowych pigment·w

ÅWymalowania lakier·w do paznokci

ÅPasta pigmentowa

ÅWymalowania szminek i produkty finalne

ÅProdukty proszkowe i mazie ÅGotowe produkty

Szminki Produkty soft focus

Proszki i mazie

Pigmenty

Lakiery do paznokci Opakowania

ÅGotowe produkty


